Laserharten von Biegewerkzeugen

Abkantwerkzeuge, Schwenkbiegewerkzeuge

Auf Kundenwunsch werden unsere Werkzeuge lasergehéartet. Dies erhoht die Ver-
schleil3festigkeit und vervielfacht dadurch die Standzeit der Werkzeuge.

Gegenuber anderen Harteverfahren zeichnet sich das Laserharten durch folgende
Vorteile aus:

e Harten der Funktionsflachen
auf 55...60 HRc

e gezieltes Harten in den beanspruchten
Bereichen

e Hartetiefe bis zu 2 mm (gegentber
0,2...0,3 mm beim Nitrieren)

e \Verzugsarmes Harten durch
geringe thermische Belastung

74 * keine Anpassung von
Hartewerkzeugen notig

e Minimierung der Nachbearbeitung

Unsere Werkzeuge werden durch Nd-YAG-Laser gehartet. Im Vergleich zum
herkdbmmlichen CO,-Laser bedeutet dies:

¢ gleichmaliigere Hartetiefe und
Hartegrad durch direkt gemessene
Hartetemperatur

e Harten von 3D-Konturen

¢ kein Coating, dadurch kein Strahlen der
Oberflache erforderlich

e definierte Spurbreite
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