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LASERHARTEN VON BIEGEWERKZEUGEN

fur Abkantwerkzeuge und Schwenkbiegewerkzeuge
Auf Kundenwunsch werden unsere Werkzeuge lasergehartet. Dies erhoht die Ver-
schleil3festigkeit und vervielfacht dadurch die Standzeit der Werkzeuge.

Gegenuber anderen Harteverfahren zeichnet sich das Laserharten durch folgende
Vorteile aus:
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Harten der Funktionsflachen auf 55...60 HRc
gezieltes Harten in den beanspruchten Bereichen

Hartetiefe bis zu 2 mm (gegeniber 0,2...0,3 mm
beim Nitrieren)

Verzugsarmes Harten durch geringe thermische
Belastung

keine Anpassung von Hartewerkzeugen nétig

Minimierung der Nachbearbeitung

Unsere Werkzeuge werden durch Nd-YAG-
Laser gehartet. Im Vergleich zum
herkdbmmlichen CO,-Laser bedeutet dies:

e gleichmaRigere Hartetiefe und Hartegrad
durch direkt gemessene Hartetemperatur

e Harten von 3D-Konturen

e kein Coating, dadurch kein Strahlen der
Oberflache erforderlich

e definierte Spurbreite

Schafer Werkzeugbau GmbH - seit Uber 35 Jahren Qualitats-Abkantwerkzeuge aus dem Bergischen Land
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UNSERE LEISTUNGEN:

Entwicklung, Konstruktion
und Herstellung
von Abkantwerkzeugen,
Schwenkbiegewerkzeugen und

Vor-Ort-Beratung,
Unterstutzung bei der
Inbetriebnahme, Service

Scherenmesser
Standard-
Abkantwerkzeuge
Sonder-Abkantwerkzeuge fur Amada, Trumpf/Wila, Beyeler
fur alle Arten von Biegeaufgaben Aufnahmen

und Abkantpressen
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Schwenkbiegewerkzeuge
fur alle Arten von
Schwenkbiegemaschinen

Pragewerkzeuge
fir spezielle Profile und
optimierte Ablaufe
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Schafer Werkzeugbau GmbH

Tel. 02192 9231-0
Fax 02192 9231-20

Industriestrasse 5
42499 Huckeswagen

Messer fir Tafelscheren
fur alle Fabrikate

Zubehor
flr Abkantpressen

Werkzeuguberholungen
Nacharbeiten von
Abkantwerkzeugen und
Scherenmesser, Laserharten
warher nachhar

Lohnarbeiten

z.B. Langhobeln bis 9.100mm
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info@schaefertools.de
www.schaefertools.de




